KORZYSCI:

e Zminimalizowanie czaséw realizacji

i lepsze zaspakajanie popytu i
potrzeb klientéw dzieki
elastycznym opcjom planowania

Mozliwos¢ kontrolowania
wykorzystania zasobow
produkcyjnych w celu zapewnienia
optymalnej wydajnosci

Sledzenie postepu produkgiji i latwe
wprowadzanie zmian pozwala
zwiekszyc¢ efektywnosé produkciji i
zmniejszy¢ koszty

Modut Produkcja w systemie
Microsoft Dynamics AX obejmuje
trzy mniejsze sktadniki: Produkcja |
— zawiera podstawowe funkcje
produkcyjne stuzgce do obstugi
przeptywu materiatéw; Produkcja Il
— umozliwia planowanie i realizacje
marszrut, operacji oraz przyblizone
planowanie zdolnosci
produkcyjnych; Produkcja Ill —
zawiera funkcje planowania
produkcji za pomocg wykresow
Gantta, funkcje zarzadzania
zleceniami oraz narzedzia
szczego6towego planowania
produkciji.

Microsoft Dynamics AX

Modut Produkcja w systemie Microsoft Dynamicsw AX umozliwia wglad w
czasie rzeczywistym w informacje dotyczace produkcji, pomagajac
zwigkszy¢ efektywnosé i rentownosé produkcji oraz zredukowaé koszty
ogodlne.

Elastyczne zarzadzanie zasobami produkcyjnymi

Modut Produkcja pozwala elastycznie zarzgdza¢ zasobami produkcyjnymi
firmy, a tym samym wykorzystywac¢ je w sposéb zapewniajgcy maksymalng
zyskownosé. Zlecenia produkcyjne mogg by¢ tworzone na podstawie ofert
pochodzgcych z planowania gtéwnego lub niezaleznie od nich, a modut
Produkcja pomaga w efektywny sposob zarzgdzac¢ specyfikacjami BOM. Dzieki
wykorzystaniu funkcji przyblizonego planowania zdolnosci produkcyjnych
mozna uzyskiwaé szybki i wiarygodny przeglad zasobdw produkcyjnych
potrzebnych do zaspokojenia popytu klientéw, uwzgledniajgc przy tym
ograniczone lub nieograniczone (nieskofnczone) zdolnosci produkcyjne i zasoby
materiatowe. Mozna takze w elastyczny sposéb planowac¢ procesy produkcyjne
wstecz lub w przéd od dowolnej daty.

Optymalizacja przeptywu proceséw produkcyjnych

Zasoby produkcyjne, takie jak urzgdzenia, pracownicy, narzedzia i
podwykonawcy, mozna definiowac¢ jako gniazda robocze i przypisywac do
wydziatéw produkcyjnych. Planowanie moze odbywac¢ sig na réznych
poziomach szczegdtowosci: planowanie operacji dla wydziatéw produkcyjnych i
planowanie zlecen dla poszczegdlnych gniazd roboczych. Maksymalng
elastyczno$¢ planowania mozna uzyskac¢ po okresleniu, czy dla danego
gniazda roboczego lub wydziatu powinny by¢ uzywane ograniczone, czy
nieograniczone zdolnosci produkcyjne.

Szczegotowe planowanie zdolnosci produkcyjnych pozwala na okreslenie
.najlepszego dopasowania” gniazda roboczego do okreslonej operacji i
automatyczny wybér gniazda roboczego z najkrotszym czasem realizacji. Opcja
wyboru nastepnej najlepszej alternatywy pozwala skréci¢ czas oczekiwania na
dostepnos¢ gniazda roboczego.
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Funkcja planowania za pomocg wykreséw Gantta umozliwia uzyskanie
wglgdu w czasie rzeczywistym w przebieg proceséw produkcyjnych.

e “Microsoft Dynamics AX



Zwiekszenie efektywnosci produkcji

Mozliwo$¢ tworzenia migdzygrupowych powiagzan miedzy zasobami, ktéore moga
obstugiwac to samo zadanie, pozwala zminimalizowa¢ czasy realizacji, zapewniajac
tym samym najbardziej efektywne planowanie. Mozna takze skroci¢ czas konfiguracji
gniazd roboczych, uzywajac definiowanych wtasciwosci w celu zapewnienia
wspolbieznego planowania operacji, ktore wymagaja tych samych ustawien gniazd
roboczych. Dostgpne sg rowniez zaawansowane funkcje planowania sekwencji
produkcji i waskich gardetl, pozwalajace skroci¢ czasy konfiguracji i tworzy¢ Sciste,
kontrolowane plany. Dzigki wykorzystaniu przeptywu materialow i planowania
materialowego, modut Produkcja umozliwia obstugg podzlecania catych lub
cze$ciowych zlecen produkcyjnych.

Woglad w czasie rzeczywistym w dane produkcyjne

Modut Produkcja umozliwia przegladanie wszystkich informacji potrzebnych do
efektywnego zarzadzania procesami produkcyjnymi, z uwzglgdnieniem planowanych
zlecen produkcyjnych, czaséw rozpoczgcia produkcji, obcigzenia zdolnosci
produkcyjnych, dat dostawy i dostgpnosci materiatow. Szczegétowe monitorowanie
zlecen zapewnia przejrzyste zestawienie dziatan poszczegdlnych gniazd roboczych w
ciggu dnia i mozliwo$¢ uzyskiwania dostepu do informacji dotyczacych wydajnosci
produkcji na potrzeby jej planowania.

Wykres Gantta do planowania produkcji pozwala przeglada¢ harmonogram produkcji w
czasie rzeczywistym i w formie graficznej, a takze dokonywac codziennych, biezacych
zmian w celu zoptymalizowania przeptywu proceséw produkcyjnych. Przy uzyciu
wykresu Gantta mozna fatwo planowa¢ zmiany zaréwno w obrebie, jak i miedzy
réznymi gniazdami i stanowiskami roboczymi, uzywajac prostej funkcji przeciagania i
upuszczania. Konsekwencje dokonanych zmian proceséw produkcyjnych sg mozliwe
do zaaobserowania w czasie rzeczywistym.

Zwiekszenie wydajnosci dzigki elastycznym marszrutom

Dla kazdej operacji mozna wybra¢ marszrut¢ najlepsza w danym dniu. Mozliwe jest
réwniez konfigurowanie i obstuga ré6znych wersji marszrut, w tym marszrut sieciowych,
ktore pozwalaja ominaé waskie gardta i zmaksymalizowaé wydajnos$¢ produkcji.
Marszruty mogg by¢ przydzielane automatycznie przez system (przy uzyciu daty i/lub
ilo$ci) albo recznie.

Modut Produkcja dostarcza réznorodnych informacji o operacjach sktadajacych si¢ na
marszruty produkcyjne, umozliwiajac przeglad uzywanych gniazd roboczych oraz
wymaganego czasu przezbrojenia, czasu uruchomienia i czasu transportu dla kazdej
operacji. Na poziomie kazdej operacji mozna takze okresla¢ ilo$¢ brakow (towarow
wadliwych) oraz oblicza¢ spodziewany czas trwania.

tatwiejsze monitorowanie kosztéw produkcji

W module Produkcja dostepne sg elastyczne opcje rejestrowania informacji
dotyczacych zdolnosci produkcyjnych i zuzycia materiatow. Zuzycie materiatow i
koszty produkcji mozna rejestrowac przed realizacjg produkcji (z wyprzedzeniem), przy
uzyciu danych bazowych, lub rejestrowac rzeczywiste zuzycie w trakcie produkcji.
Zuzycie materialow i surowcoéw oraz koszty produkcji sg automatycznie przesytane do
Ksiggi Glownej, co zapobiega koniecznosci rgcznego wprowadzania danych i
umozliwia poréwnanie rzeczywistych kosztow produkcji z szacowanymi.



FUNKCJE

Modut: Produkcja |

Tworzenie zlecen
produkcyjnych

e Reczne tworzenie zlecen produkcyjnych

e Tworzenie zlecen produkcyjnych przy uzyciu planowanych zlecen
produkcyjnych w module Planowanie gtéwne

e Tworzenie zlecen produkcyjnych bezposrednio z poziomu wierszy zaméwien
sprzedazy

Zlecenia produkcyjne

e Grupy produkcyjne — umozliwiajg klasyfikowanie danych na potrzeby
ksiegowania w Ksiedze Gtownej

e Pule produkcji — stuzg do grupowania zlecen produkcyjnych na potrzeby
planowania

e Szybki przeglad stanu poszczegdlnych zlecen produkcyjnych

 Sledzenie rzeczywistych kosztéw produkcji w odniesieniu do kosztéw
szacunkowych

e Zlecenie produkcyjne moze zosta¢ podzielone na dwa lub wigcej zlecen

Podwykonawstwo

e Zakup ustug od podwykonawcow

e Dokumenty dostawy od dostawcéw

¢ Konta i magazyny dostawcow

e t3aczenie zamoéwien zakupu podwykonawcéw ze zleceniami produkcyjnymi

Produkcyjne zestawienia
komponentow

e Standardowa specyfikacja BOM jest kopiowana do zlecenia produkcyjnego, w
ktérym mozna jg modyfikowa¢ odpowiednio do potrzeb

e Zapewniajg obstuge formut miary stuzacych do obliczania zuzycia

e Obstuga ilosci ujemnych w wierszach BOM w celu uwzgledniania produktow
ubocznych produkgciji

Typ wiersza BOM

Kazda pozycja w specyfikacji BOM moze by¢ kontrolowana na podstawie typu
wiersza BOM. Dana pozycja moze byé obstugiwana jako:

e Produkcja podrzedna

e Zestawienie BOM typu ,fantom”

e Podzlecenie

e Zwykly towar

Planowanie

e Produkcje mozna planowa¢ w przdd i wstecz, uzywajac réznych dat jako
punktow poczgtkowych, na podstawie czasu realizacji dla surowca

¢ Planowanie zdolnosci produkcyjnych na podstawie nieograniczonej lub
ograniczonej dostepnosci materiatéw

Stan zlecenia
produkcyjnego

Zlecenie produkcyjne przechodzi przez nastepujace etapy:
e Utworzone

e Oszacowane

e Zaplanowane

e Woydane

¢ Rozpoczete

e Zgtoszone jako gotowe

e Zaliczone w koszty

Kontrola stanu produkcji

e Zlecenie produkcyjne mozna (w razie potrzeby) wycofa¢ i usung¢, dopdki nie
zostanie zaliczone w koszty

Integracja z finansami

e Aktualizowanie w trybie online PWT (towarow PWT i gniazd produkcyjnych
PWT) oraz kosztow rzeczywistych w Ksiedze Gtéwnej w przypadku ich
zaktualizowania w module Produkcja

Zuzycie produkcji

o Wszystkie dane dotyczgce zuzycia sg rejestrowane za posrednictwem
dziennikéw. Dzienniki moga by¢ automatycznie generowane i/lub ksiegowane.

e Obstuga zuzycia towardw i zasobow przed potrgceniem i po potrgceniu

e Braki (odpady) moga by¢ obstugiwane jako wartos¢ stata lub jako zmienna




Modut: Produkcija ll

Wiele wersji marszruty

Mozliwos¢ zaalokowania wiecej niz jednej marszruty dotgczonej do konkretnego
towaru

Procedura zatwierdzania marszrut

Marszruta domy$ina

Marszruty kontrolowane na podstawie daty i/lub zakresu ilosci

Wiele wersji BOM

Mozliwo$¢ zaalokowania wiecej niz jednej specyfikacji BOM dotaczonej do
okreslonego towaru

Procedura zatwierdzania specyfikacji BOM

Domyslna specyfikacja BOM

Specyfikacje BOM kontrolowane na podstawie zakreséw dat i/lub ilosci

Ztozonos¢ marszruty

Marszruta prosta (sekwencyjna)

Marszruta ztozona (marszruta sieciowa)

Operacje réwnoczesne w marszrucie sieciowej

Korzystanie z operacji gtdwnych i podrzednych w marszrucie
Wiele gniazd roboczych dotgczonych do tej samej operacii
Alokowanie gniazda roboczego jako podwykonawcy

Prostota marszruty

Wspétuzytkowanie informacji o marszrucie miedzy pozycjami nalezgcymi do tej
samej grupy pozycji

Planowanie

Planowanie w przdd i wstecz od réznych dat
Planowanie ograniczone lub nieograniczone
Przyblizone planowanie zdolnosci produkcyjnych

Wydawanie produkcji

Stan miedzy zaplanowaniem i rozpoczeciem
Kontrolowanie wydruku karty marszruty i zadan marszruty

Integracja z Ksiega Glowna

Aktualizowanie w trybie online PWT (towaréw PWT i gniazd produkcyjnych
PWT) w Ksiedze Gtéwnej podczas ksiegowania transakgji lub kosztow
powodujgcych aktualizacje produkciji

Skladniki operacji

Czas oczekiwania przed operacjg

Czas przygotowawczy

Czas uruchomienia

Czas tranzytu

Czas oczekiwania po operaciji

llos¢ naktadajgca sie

Kategorie kosztow

Kontrola wielu zasobéw

Obcigzenie zdolnosci produkcyjnych na jedng operacje

Obliczanie ilosci odpadow
(towaréw wadliwych)

Obliczanie spodziewanego procentu odpadéw na operacje

Wydruki dokumentéw
produkcyjnych

Karta marszruty
Karta zadan
Drukowanie listy zadan dla gniazda roboczego

Sledzenie kosztow

Szczegotowe Sledzenie kosztdw powigzanych z zasobami i produktywnoscig
Uwzglednianie kosztéw gniazd roboczych podczas szacowania kosztow
produkgciji

Mozliwos¢ uzywania funkcji automatycznego okreslania uzycia gniazd
roboczych podczas rozpoczynania lub konczenia proceséw produkcyjnych




Modut: Produkcja lll

Wykres Gantta e Graficzna prezentacja harmonogramu produkciji
e Umozliwia zmiany harmonogramu przy uzyciu funkcji przeciaggania i
upuszczania

Grupa zadan e Mozliwo$¢ uzycia zamiennych gniazd roboczych w przypadku ich nadmiernych
obcigzen podczas planowania harmonogramu operacji
o Podstawowe reguty dotyczgace uzywania zamiennych gniazd roboczych

Planowanie waskich gardet e Ponowne planowanie moze odbywac sie w oparciu o znane waskie gardta

Monitorowanie zadan o Mozliwos¢ $ledzenia zadania przezbrajania lub zadania procesu dla operacji
e Tworzenie raportéw zuzycia zasobow na podstawie numeru zadania

Planowanie wg wtasciwosci e Wspdibiezne planowanie operacji wymagajgcych tej samej konfiguracji gniazda
roboczego

Wiecej informacji o systemie Microsoft Dynamics AX mozna znalez¢ na stronie:
www.microsoft.com/poland/dynamics/ax.
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